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l. YONETICI OZETI

Bu boliimde; endstriyel isletme ve kaynak tilketim bilgileri, ¢alismanin amaci, kapsami, hangi tarihler
arasinda yapildigi, calisma yapilan alanlar ve bu alanlarda elde edilen 6n bulgu ve Oneriler 6zet olarak
verilecektir.

1.1 ENDUSTRIYEL ISLETME BILGILERI

1. Sanayi Sicil Belge No 524525

2 isletme Adi / Unvans OZKAN TEKNIK EMNIYET MALZ. SAN. VE TIC. LTD. STIL

3. Isletmeye Alindigi Tarih 01.01.1991

ORTA MH. MALTEPE CD ALBA SAN. SIT. NO:12C / 108-109-110-111-

4. Adresi 112-113-114 BAYRAMPASA ISTANBUL
Iyim
5. Ana Sektor G
4
6. Calisan Sayisi 5

7. Isletme Yoneticisi SADUN KARAKAYA

a. Telefon No 0212 24955 74
b. Faks No 0212 493 48 74
c.  Elektronik Posta Adresi sadunkarakaya@ozkanteknik.com
8. Enerii (veya Kaynak) Yeneticisi | o0
a. Meslegi ELEKTRIK
0108

b. Sertifika No

c. Telefon No (Is / Gsm) 021221109 10

d. Faks No

e. Elektronik Posta Adresi emre@prosafety.com.tr

1.2 CALISMANIN AMACI

Caligmanin amact1 ve hedefi detayl olarak ifade edilecektir.

1.3 CALISMANIN KAPSAMI

Kaynak verimliligi etiidii kapsamina alinmas1 uygun bulunan konular, ¢caligma yapilan boliimler ve 0n
bulgular a¢iklamali olarak belirtilecektir.

1.4 CALISMANIN TARIHi
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Caligmanin hangi tarihler arasinda yapildig: belirtilecektir.

1.1 ENERJI, SU VE HAMMADDE TUKETIMLERI VE MALIYETLERI

Kaynak verimliligi etiidii yapilan yildan bir 6nceki mali yila ait enerji, sSu ve hammadde tlketim ve
maliyet analizleri yapilacak, tabloda yer alan degerler ve hazirlanan grafikler yorumlanacaktir.

Tablo 1: 2018 Y1l1 Enerji, Su ve Hammadde Tiiketim Bilgileri

Yillik Enerji Tuketimi Ve”?‘f‘;‘t.s"“m‘ |\I/|3i T."“ .
Enerji Turu ik uketm alye
. ; iktar
Miktar (kwh) Sure TEP TL (kwh) TEP TL /TEP
Elektrik (alinan) 67331 8 5,79 64322 5,53 0,26
Tablo 2: Isletmede Yapilan Enerji Verimliligi Uygulamalari
Tiiketim Verimlilik o
Enerji Turd aliye
Miktar Watt/ Sure Verim TL TEP TL / TEP
Led Ampul ( E27) 25 23 8 0,95 119,14 225
TOPLAM
Lo N ; Kapasitif
Gug Tuketim Hesabi ( Kvar) Enduktif Reaktif Oran .
Enerji Turu Reaktif Oran
Enduktif Aktif Kapasitif | Verim > 9620 > %15
Kompanzasyon 15,6 166,1 11,01 0,95 6

. ENTEGRE KAYNAK YONETIMI

2.1 TESISIN ISLEVi VE YURUTULEN TEMEL FAALIYETLERIN TANIMLARI

Tesisin temel islevine ve yiiriitiilen faaliyetlere iliskin genel bilgiler verilecektir.

Tablo 4: Caligma Siireleri

Calisma Siireleri

Alan Uretim Depo Ofis

Mesai Baslangici 08:30 08:30 08:30
Mesai Sonu 18:00 18:00 18:00
Giinliik Calisma Siiresi (saat) 8 8 8
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Calisma Giinii Sayis1 5 5 5
Haftalik Caligma Siiresi (Saat) 45 45 45
Yilda Calisilan Ay Sayisi 12 12 12
Yilda Calisilan Giin Sayisi 2340 2340 2340
Yilda Calisilan Siire (saat) 18720 18720 18720
2.2 ANA EKIPMAN LISTE VE DEGERLERI

Tablo 5: Ana Uretim Ekipmani ve Kapasiteleri

1 Makine Kodu _|[Adet |[Makine ve Techizat(Cinsi Ve Teknik Ozellikleri) Puan_|Yerli/ithal |Giicii (KW)

| 28.94.24 27]Diiz dikis makinasi 0]l 14.85
28.94.24 2|Bigakli diiz dikis makinasi 0f1 1.1
28.94.24 8]Overlok dikis makinasi Ol 44
28.94.24 1 [Re¢me dikis makinas: 0f1 0.55
28.94.24 4{Cift igne dikis makinasi Of1 22
28.94.24 | [Kemer dikis makinasi Ofl 0.55
28.94.24 | |[Kdprii dikis makinasi 0]1 0.55
28.94.24 2| Punteriz dikis makinasi 0f1 1.1
28.94.24 1| Diigme dikis makinasi 0]l 0.55
28.94.24 2]ilik agma makinas 0]1 1.1
28.94.21 6| Tek paskara itii 0lY 12.0
28.94.21 1| Pres {itii 0lY 2.0
25.73.30 S5[C1t ¢it presi 0lY 0.0
28.95.11 2]Kendinden yapiskanli etiket makinasi (paketleme) 0}l 0.55
28.94.21 2|iplik temizleme makinasi 01 1.1
28.94.12 1]iplik aktarma makinas 0]l i)
28.95.11 1|Cizim ve kesim makinasi (Plotter) 0fl 0.55
28.94.2] | [Baski el presi 0lY 4.0
28.94.21 4[Kumas kesim masasi 0lY 0.0
28.94.21 3[Kesim motoru (Kumas) 0]l 1.1
28.94.21 3| Pastalbasi kesim motoru Ofl 1.65
28.94.21 3|Otomatik kumas serme makinas 0ll 33
28.29.21 1| Ambalaj makinasi_(paketleme) OfI 0.55
28.13.27 | |Hava kompresorii (Vidali) 0]Y 12.0

Toplam : 0 66.85 =

3. GENEL BULGULAR VE ONERILER

Genel bulgular ve onerilen énlemler; kullaniminda verimlilik artig1 saglanacak kaynak tiirii ve miktari,
Ongoriilen harcama tutari, geri ddeme siireleri, kati, sivi ve gaz atik azaltma miktarlari, 6ngériilen
uygulama plani gibi dzet sayisal bilgileri icerecek sekilde verilecektir. Isyerinde led aydinlatma, reaktif

gii¢ kullanim1 konusunda kondansatdr ve kompanzasyon sistemleri kullanilmaktadir.
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