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Kalite Yonetim Lideri nin yazih izni oilmadan bu prosedir ve formlarin hig bir kismi kopya edilemez, codaltilamaz.
Biitin kopyalama talepleri Kalite Yonetim Lideri ne yapilmahdir.
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1. AMAG

Bu Prosedirin amaci, firmamizda Kalite YoOnetim Sistemi'nin bir pargasi olarak iretim asamalarinin
belirlenmesi, Uretimin gerceklestiriimesi ve iretimin son kontrollerinin yapilarak sevk edilmesi asamalarinda
gorev ve sorumiulukian belirlemektir. Ayrica uygulanan islemilerin etkinliginin gézlenmesi ve rapor edilmesi ile
gerektiginde Diizeltici veya Onleyici Faaliyetlerin baslatiimasi igin bir sistem olusturmaktir.

2. KAPSAM )
Kalite Yonetim Sistemi'ndeki bitiin bdlimlerde yapilan iiretim prosesini kapsar. Kalite Kontrol ve Uretim
Sorumlusunu dogrudan, diger bolumileri dolayl olarak ilgilendirir.

3. UYGULAMA

Uretim Gergeklestirmenin Planlanmasi

Parcalarin tretimi icin gerekli islemler, prosesler iiretim ve iretim planlama bdlumu tarafindan planianmakta ve
uriin sartlarina uygunluk igin gerceklestiriimekte ve iyilestiriimektedir.

Tezgahlara isleri atayarak ve iretim talimatlanyla tretim islemlerini tanimlayarak, tiretim planlama tarafindan
trtin gerceklestirmenin planlamasi yapilir.

Uriine Bagh Sartlanin Belirlenmesi
Musteri ve firmamiz tarafindan belirlenen Griin kullammu acgisindan gerekli sartlar teknik resimlerde belirlenir.
Uretimi yapilacak riine ait teknik resim yok ise modelden calisma yapilr.

Uriine Bagh Sartlarin Gozden Gegirilmesi

Uretilecek yeni Griinler veya mevcut iiriinler icin miisteriden gelen her tiiriii talep, sézlesme ve teknik resimierin
gozden gecirilmesi ustabasi ve Uretim Lideri tarafindan yapilir. Bu asamada iiriin sartlarinin belirlenmis olmasi,
belirlenen sartlardaki de@ismelerie uyum, firmanin Griinii karsilama yeterliligi gézden gecirilmesi saglanir.
Gozden gecirme iriin saglama taahhit edilmeden 6nce yapilir.

Musteri ile iletisim

Misteri ile iletisim kanallan faks mesaji, telefon, elektronik posta, kargo ve yan sanayi temsilcidir. Bu iletisim
kanallarnyla drin bilgisi, Urin sartlarindaki degisiklikler, kalite problemleri ve sikayetler alinir. Musteri
memnuniyeti ile ilgili geri besleme bilgileri alinir.

Satin Alma

Firmamiz tarafindan 6nceden tanimlanmis istekleri karsilayabilecek nitelikte uygun triin temin etmek icin satin
alma faaliyetlerinin kontrol altinda bulunmasimi saglamak amaciyla satin alma prosediirii tammianmistir. Uretim
kalitesini direkt etkileyen maizeme aliminda satici/imalatci seciminin nasil yapildigi, nasil degerlendirildigi
konulari tedarik¢i degerlendirme talimatina gére yapilmaktadir.

Satin Alma Bilgisi
Siparis tedarikciye iletiimeden 6nce iriin ve tedarikgilerle ilgili sartlar belirlenir ve bu sartlann yeterliliginin
sa@lanmasina cahisilir. Satin alma bilgisi tamimlanabildiginde triin kodu ve adi ile veya trtini tanimlayan teknik
dokiimanlaria olur.

Satin Ahnan Uriiniin Dogrulanmasi

Satin alinan uriinler miktar ve ambalaj tarafindan dogrulanmasi yapilir. Bu islemi Sevkiyat Sorumlusu veya
Satin Alma sorumlusu yapar. Kabul edilen malzemeler giris kalite kontrol talimatina gére triin sartlarina uygun
olup olmadig dogrulanir.

Uretim ve Hizmet Saglama Planlamasi
Uretim gerceklestirme, teknik resim tizerinden is emrine gore yapihr.

Tamimlama ve izlenebilirlik

Uriin proseslerin ciktisidir. Firmamizda driin, hammadde ve yan drinlerin tanimlanmasi ve izlenmesi icin
oncelikle giren malzemelere birer parti seri numarasi verilmektedir. Ozellikle dis kaynakli proseslerde (dokiim
ve isil islem gibi...) gelen irinlerin kontrolii ve izlenebilirligi gelen malzemelerin tarihleri ile izlenebilmektedir.
Bunu yanisira iiretim esnasinda uriinlere parti ve seri numarasi verilmektedir. Bu parti seri numarasi ile ilgili

\

HAZIRLAYAN /Jf | ONAYLAYAN  \)

Giilcan Aksoy M Sadun Karakaya \

v \



— Yararlalik Tarihi | 24.07.2024
UZK/\N URETIM PLANLAMA PROSEDURY o omete— 78
Sayfa 313

tarihteki calisanlar ve iretim tarihi gibi bilgilere ulasiimaktadir. Uretim tarihinde kullanilan malzemelerde
bilgisayar kayitlarinda mevcuttur. Bu sayede iretimin yeteri kadar izlenilmesi saglanmaktadir. Tanimiama ise
musteri sartlanini karsilayan iriin ile karsilamayan uriiniin birbirinden ayrilmasini saglar. Etiket, tanimh alan bu
isler icin kullaniimaktadir. Uriin durumunun kontrol sonuglarina gére tanimlanasi gereklidir. Uretim esnasinda
uygun olmayan drinler ilgili uygunsuzluk formunda kayit altina alimir ve Griin uygun olmayan {riin alanina
konularak tanimlanmasi saglanir. Satin alma esnasinda alinan Grin/hammaddelerin kontroli esnasinda
uygunsuzluk ¢ikmasi durumunda iriin yine ilgili uygunsuzluk kontrol formlari ile tanimlanir ve gerektiginde uriin
reddedilir.

Musteri Mah

Firmamiz kontroliinde ve kullaniminda olan iriinler hammadde, yan mamulierdir. Hammadde ve yarn mamuller
giris kalite kontrol talimatina gére kontrol ediimektedir. ,Misteri mah uygunluk acisindan dogrulanir ve uygun
sartlarda saklanmaktadir. Hasar géren veya uygun olmayan uriinlerin kaydi tutularak misteriye bildirilir.

Uriiniin Korunmasi

Uriinler hazirlandiktan sonra gérselligi arttirmak icin boyanir. Bu boya miisteri tarafindan talep edilen bir durum
degildir. Ayrica boya islemi iiriiniin 6zelliini bozmamaktadir. Uriinler boyandiktan sonra sandik igerisine ya da
palet tizerine dizilir. Sevkiyata hazir hale gelir.
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